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YM 45S LAMBALI OTOMATIK YALE MAKINE

KULLANMA KLAVUZU




Firmamz;

1967 yilinda kiiciik bir isyerinde el makinesi ile basladigimiz biiyiik ideallerle ve
miisterilerimizin destegiyle bu giinlere getirdigimiz firmamiz 35 yildir bu sektdre hizmet
vermektedir. Anahtarcilikla bagladigimiz isimizi, daha da ileriye gotiirebilmek ve
miisterilerimizin ihtiyaglarinm karsilayabilmek amaciyla 1975 yilinda ilk Anahtar Makinemizi

yaptik.

Seri ve kaliteli imalat kapasitemiz arttirilmis, bu vesile ile anahtarcit meslektaglarimizin
makine ve aksesuar ihtiyaclarina cevap verilebilir duruma gelinmistir. Firma olarak;
sundugumuz iriiniin her zaman arkasinda oldugumuzu sdyliiyor ve garantinin 6nemini

biliyoruz.

Firmamiz; imalatin1 yapmis oldugu Anahtar Kopyalama Makineleri ile ilgili olarak
ISO 9001 Kalite Giivence Sistemi i¢in 01.10.2001 tarihinde miiracaatini yapmis ve yogun
calismalar neticesinde kalitesini belgelendirmistir. Italyan Kalite Sistemleri Belgelendirme
Kurulusu RINA danigsmanlik organizasyonu tarafindan onaylanan ISO 9001 Kalite Giivence

Sistemi ile siz degerli miisterilerimize iirlinlerimizi sunmaktan onur duyuyoruz.

Hedefimiz; Avrupa Ekonomik Toplulugu standartlarint uygulayarak yurtdist

pazarlarinda kendimize yer edinmektir.

Firmamizin bugiinlere gelmesinde gosterilen ilgi ve alakaya tesekkiir ederiz. Ana
ilkemiz olan diiriistlik ve kosulsuz miisteri memnuniyeti ilkesinden vazge¢meyerek
hizmetlerimize devam etmekten gurur duyacagimizi belirtirken saygilar sunar, basarili ve

saglikli giinler dileriz.

KURT ANAHTAR
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YM 45 Anahtar isleme Makinesinin Ambalajlanmasi;

Nemden korumak i¢in bir naylon torba icerine konarak kalin karton kutulara etrafi strofer ile
iyice desteklenerek sevkiyat yapilmaktadir. Ambalaj dlciileri asagidaki gibidir.

Tagirken kesici ve delici alet kullanmayiniz
El arabasi veya iki kisi ile tagiyiniz
Diistirmeyiniz

Direk giines 151g1na birakmayaniz

-
-

40 CM

—
-

NOT: Ambalaj malzemelerini ¢ocuklarin erisemeyecegi yerlere koyunuz. Veya uygun bir
sekilde yok ediniz.
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YM 45 Lambah Otomatik Sade Yale Makine Takimlari;

B u

Yildiz Anahtar (Fiyam) Olcii Alma
(Dayama) Ve Ayarlama Parcasi Giig Elektrik Kablosu

=

Kirik Kiigiik Vb. Anahtarlarda

Yale (Diiz) Anahtar Talas
Kullanilan Destek Teli Koruyucu

Bicak Sokme Anahtar Alyan Anahtar 3mm

Alyan Anahtar1 4 mm

Giivenlik

1.Calisma yerinizi diizenli tutun. Calisma yerindeki diizensizlik kaza tehlikesi yaratir.

2.Aydinlatmanin iyi olmasmni saglaymn. Makinenin yanina yanici sivi veya gazlari
kullanmayn.

3.Cocuklar1 uzak tutun.

4 Koruyucu gozliik kullanin.

5.Kabloyu kendi amaci disinda kullanmayimn. Kabloyu 1siya, yaga ve keskin kenarli
cisimlere karst koruyun.

6.Makinenizin bakimm 6zenle yapin. Iyi ve giivenli ¢alisabilmek i¢in makinenin her an
isleyecek durumda ve temiz tutun. Fis veya kabloyu diizenli olarak kontrol edin ve
hasar gordiigiinde degistirin.

7.Daima dikkatli olun. Isinizi takip edin. Makul hareket edin. Konsantre olmadan
makineyi kullanmayin.

8.Makinenizi uzun siire calistirmayacaksamiz giivenli bir bicimde saklayin.
Kullanilmayan aletler, kuru ve kapali bir yerde ve ¢ocuklarin erisemeyecegi sekilde

saklanmalidir.

K/YM45/6.2002 /R.00 4




YM 45 Lambah Otomatik Sade Yale Makinenin kullamim alanlari;

Tek ve cift tarafli otomobil anahtarlar1 ev anahtarlar1 ve yildiz anahtarlar1 otomatik
olarak isler. Cift yonlii mengene sayesinde anahtarlar hem diiz olarak, hem de kanaldan
baglanabilir. Anahtar izleme ucu ile mikrometrik hassas olarak ayarlanabilir. Mengenedeki
kanallar ve dayama aparati yardimi ile kulaksiz anahtarlar burundan baglanabilir. Islenen
anahtarlar makine iizerindeki fir¢a ile temizlenir. Ayrica dogrusal miller iizerinde calisan

sisteme sahiptir. Kopyadan kopyaya hassa olarak isleyebilmektedir. Yapilabilen anahtar

i

cesitleri asagida Sekil 1’de gosterilmistir.

+
) Sekil 1
DUZ ANAHTAR
1. BAS
2. DIS ©
3. KULAK |
4. SIRT 2 :
5. UC 4
6. GOVDE .
=]
YILDIZ TiPi ANAHTAR
A-BAS
B-YONLENDIRICI
C-GOVDE
D-KANAT
E-DIS
F-UC
G-TIRNAK
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YM 45 Lambah Otomatik Makinenin Teknik Ozellikleri;

TEKNIK OZELLIiKLER
Uzunluk : 37 cm

Genislik : 28 cm

Yiikseklik : 34 cm

Agirlik : 26 kg

Motor : 0.20 kw-220 V-50
Hz

Bicak : €52 x 7.5 x 10mm

YM 45 Lambah Otomatik Makinesinin Onemli Elemanlari;

>

Start butonu yale motoru
calistirma

Acil stop ve ana buton
Lamba butonu

Anahtar dayama mastari
Mastar ayar vidasi
Kopya ayar topuzu sabit
vidasi

Kopya ayar topuzu

Ayar vidasi

TmoOw

T Q

K/YM45/6.2002 /R.00 6




Anahtarin Mengeneye Baglanmasi;

Anahtar  iki  sekilde Cene
mengeneye baglanabilir. Cene
Anahtar Anahtar
A) Diiz Agizdan
B) Kanalli Agizdan
Anahtarin Diiz Agizdan Anahtarm Kanall1 Agizdan
Baglanmasi Baglanmasi

A) Anahtarin kanallar1 mengenenin ag¢ili kismina (E) isaretli mastar yardimi ile anahtarin

boyu ayarlanarak baglanir.

B) Anahtar diiz agizdan baglanacagi esnada mengene 180°cevrilir (F) isaretli ¢ene
sabitleme vidasi ile mengene sabitlenir ve daha sonra anahtarin govde kismu
mengenenin yiizeyine dayatilarak ayni zamanda da (E) isaretli mastar ile de anahtarin

boyu sifirlanarak baglama yapilir.

UST CENE

ALT CENE

ANAHTAR

MASTAR MILI YATAGI
MASTAR

CENE SABITLEME VIDASI

TEHOOW R

Damak Dayamasi Olmayan Anahtarin Baglanmasi;

Kulak dayamasi olmayan cesitteki anahtarlar ve
yildiz anahtar i¢in y1ldiz anahtar pargasi adi verilen
aparati kullaniyoruz. Anahtar1 baglamadan oOnce
yildiz anahtar parcasim yandaki sekilde de
goriildiigi gibi kanala takiyoruz ve anahtarin ug
kismint bu aparata yashiyoruz. Boylece damak
dayamasinin Ol¢iisiinii anahtarin ucundan almis
oluyoruz. Ayni islemi ham anahtar1 baglarken de
tekrarhiyoruz.

Not : Kesme isleminden Once aparati kanalda
birakmiyoruz.

Cene

Dayama
(Fiam Parcas1)

Dayama Noktast

K/YM45/6.2002 /R.00 7




Yildiz Anahtarin Baglanmasi;

Yildiz tipi fiam anahtar1 yapmadan Once ilk yapilacak islem dogru anahtarin secimini
yapmaktir. Orijinal anahtarin ve kopya anahtarin ayni1 kalinlikta olmasina dikkat edilir. Fiam
anahtarda 3 a8z sifre diger 4.ag1z dayama tirnagidir. Fiam anahtarin iglenmesinden &nce
mengenenin diiz tarafi hazirlanir ve anahtar mengeneye baglanir. Yildiz mastar1 mengenenin
uygun kanalina yerlestirilir.

1-Tirnakli kisim sagda kalacak sekilde dayama yapilir.
2-Tirnakli kisim sol tarafta kalacak sekilde dayama yapilir.
3-Tirnakl kisim alt tarafta kalacak sekilde dayama yapilarak anahtar acilir.

= {
]

DAYAMA KISMI DAYAMA KISMI DAYAMA KISMI

1 2 3

Sekil 2: Belirtilen A isaretli kisim fiyam saci, B isaretli kistm yale iist ¢cene C isaretli kistm
yale alt cene ‘dir. Sekil 2’de gosterildigi sekilde baglanir.

Kirik Anahtarin Baglanmasi ve Islenmesi;

Mastar Mili
Mastar

Baglant1 Cubugu
Anahtar

SOw»

Kirik  anahtarlar kanallh ve diiz
ylizeyden servis teli yardimu ile baglanabilir.
Servis teli anahtarin kanalli kismina
yerlestirilerek mastar yardimi ile anahtarin
boyu ayarlanarak baglanir.
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Servis Telinin Kullanilmasi;

1.

2.

Servis teli kullamim amaci diizgiin
baglanmasini saglamak

Kirk anahtarin baglanmasini
saglamak.

Sekil 1 de goriildiigii gibi mengenenin
diiz agzindan baglanarak servis teli
anahtarin ~ kanalina  yerlestirilerek
kullanilir.

Sekil 2 de goriildiigli gibi kanaldan ve
sirttan yerlestirilerek baglanmig

Sekil 3 de goriildigii gibi sadece
sirttan baglanmustir.

Anantar

GCene Servis Teli

Makinenin Ayarlanmasi;

[BICAK MENGENEST ,/712[:1 MENGENESI

BICAK MASTARI IZCI MASTARI

\
B> |
) '
NN\ [T/ 777z
A B—~>> |
x
]
]
]
]
A‘ B—

eksenin de oldugunu gosterir.

. A dogrultular bicak, izci, bicak ve izci mengenesi, bigak ve izci mastarinin ayni (Y)

A dogrultular bigak, izci, bigak ve izci mengenesi, bigak ve izci mastarinin ayni (X)

Cekilen anahtarda diisiik veya yiiksek cekiyorsa mikrometrik olarak ayarlanabilir
kopya izci ucun ayar topuzunu cevirerek ayari yapilabilir. (H ile gosterilmistir.)

2.
eksenin de oldugunu gosterir.
3.
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A-Ham anahtar

B-Bicak

C-Cene takimi

D-Ayar somunu ve vidasi

E-Ayar vidasi

F-Kopya ucu

G-Mastar mili

H-Kopya ayar topuzu

X-Uzaklik mesafesi ayni1 ol¢iide olacaktir.

Dogru Anahtar Yapimindaki Faktorler;
1. A isaretli ham anahtarlar 6lciileri, kalinliklar1 ve modelleri ayn1 olacaktir.

2. Acilacak anahtarin cinsine gore C isaretli mengenelerin yonleri degistirilir.

3. G isaretli mastar ile anahtarlar ayn1 boyda sabitlenir.

4. X isareti ile gosterilen mesafe milimetrik olarak tam 6l¢iide olacaktir.

5. Makine derin veya yiiksek aciyorsa H isaretli ayar topuzunu cevirerek F isaretli kopya
ucu ileri veya geri cekilerek ayarlanir.

6. E isareti ile gosterilen vida sikistirilarak kopya ucu sabitlenir.

Kopya Ucu Takimimin Ayarlanmasi;

[

A-Kopya yatagi mil
vidasi

B-Vida alyan anahtar1

C-Kopya ucu
sabitleme vidasi

D-Kopya ayar topuzu

E-Kopya ucu

F-Kopya ucu yatagi

K/YM45/6.2002 /R.00 10




1. Y eksenindeki kopyenin boyunun ayarlanmasi i¢in B isaretli alyan anahtar ile A
isaretli vidalar gevsetilir.

2. Kopya takimi yavas bir sekilde ileri veya geri hareket ettirilerek bicak ile aym eksende
olmas1 saglanir.

3. Anahtarin kulak kismindaki bitis olciileri ayni dl¢iide olacaktir.

4. X eksenindeki ayar ise sayfa 10’da belirtilmistir..

Yale Bicagin Degistirilmesi;

1. Motor milinde bulunan ac¢ilmis anahtar agzina acik
agizl anahtar yerlestirilir.

2. Alyan anahtar ile havsa bagh vidaya yerlestirilir.

3. Vida sokiilerek ©Once pul daha sonrada bicak
sokiiliir.

4. Bicagi degistirdikten sonra aynmi islemleri
tekrarlayarak yeni bicagi takabilirsiniz.

Not: Bu islemleri yapmadan Once makinenin sartelini
kapatiniz.

Tel Fir¢canmin Degistirilmesi;

1-Firca kapag vidalar sokiiliir

2-Fir¢a mili yliziigii sokiiliir.

3-Fir¢a mili ok isareti yoniinde ileri yiiriitiiliir.
4-Fir¢a sabitleme mili vidasini sokiiniiz
5-Fir¢ay1 ¢ikariiz.

Not: Bu islemleri yapmadan 6nce makinenin
elek elektrik baglantisini kesiniz.

Tel Fircanmin Takilmasi;

1-Fir¢ayi takiniz

2-Fir¢a sabitleme vidasi sikiniz

3-Fir¢a mili ok isareti yoniiniin tersine geri siiriiliir.
4-Fir¢a mili yiikstigii rulmana dayatilarak sikilir.
5-Fir¢a kapag ve vidalarini takiniz.
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Makinenin Bakim;

GOVDE ALT GORUNUS

BAKIM ONARIM

A, B, C, D ile gosterilen yerler
anahtar ¢ekim periyoduna gore
gress yag veya sanziman yagi
ile yaglanacaktir. (Grear 90,
liplex, grease viskol)

Makinenin Elektrik Semasi;

START
BUTONU

ANA SALTER
VE ACIL STOP

MIKRO
E. ANAHTAR

KONDANSATOR

YALE MOTORU

+ 50 + -
| ]
HH + e
220 voLT NN ‘ ‘
GIRIS T’ ; o6
LAMBA
Toprak
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Onemli Noktalar

1.Anahtar kanallarinin tipa tip ayni olmasi gerekir.

2.Miisterinin getirdigi anahtarlar daima asinmis oldugunu diisiiniin

3.Anahtar1 yaparken biraz yiiksek toleransh yapin

4.Anahtar1 mengeneye baglarken anahtar1 bagliyacagimz kismina dikkat ediniz.
Gerekirse tel veya benzeri pargalar1 kullanin.

5.Anahtar1 bagka bir anahtardan uydurma yapiyorsak mutlaka kanallarda farklilik
olacaktir. Bu farklilig1 g6z oniinde tutunuz.

6.Anahtar1 mengeneye bagladigimiz zaman kanaldan veya diiz olarak ¢ok sikmayin
anahtar kanalin1 bozabilirsiniz.

7.0to anahtarlar1 en ¢ok asinan anahtarlardir. Genellikle kilit kismi da aginir. Bu gibi
durumlarda anahtar1 yaparken dikkat edin.

8.Anahtarin bas kisminin benzemesinden daha c¢ok kanal kisminin uymasi daha
onemlidir.

9.Anahtar1 bigaga yedirirken veya kestirirken sert bir sekilde bigagi carpmayin.

Otomatik makinelerde gerekirse elinizle miidahale ediniz.

Bu kullanma kilavuzundaki bilgiler, konular, anlatilanlarin tiimii veya boliim boliim haber verilmeden degistirilebilir. Kilavuzda anlatilanlar

ile makine modeli arasinda kii¢iik bazi farkliliklar gosterebilir. Bu kilavuz imalatci firma tarafindan hazirlanmustir.
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Parca listesi

SIRA NO | SAYI PARCA NO PARCA ADI
1 1 1110 GOVDE YM45
2 1 4640 SONSUZ DisLi YATAGI
3 1 1360 PISTON KLAPESI
4 1 1350 PISTON GOBEK ML
5 1 1340 PISTON DIS GOMLEGI
6 1 1200 PISTON SIWIC SACI
7 1 1330 MAFSAL TOPUZ
8 1 1320 EKSANTRIK PARCA VIDASI
9 1 1310 EKSANTRIK PARCA
10 1 1370 PISTON KAPAGI
11 1 1280 SONSUZ DiSLi MiLi
12 1 4650 SONSUZ DisLi PULU
13 2 4180 SEGMAN
14 5 2880 RULMAN 6002
15 1 1300 DiSLi GOBEK VIDASI
16 1 1240 SONSUZ MIL KASNAGI
17 1 4970 M12 SOMUN ALTI KOSE
18 1 4960 M10 SOMUN ALTI KOSE
19 1 4910 Mé X 20 ANAHTAR BASLI VIDA
20 4 4750 M4 X 12 IMBUS ALYAN A.B.VIDA
21 2 4850 Mé X 10 SETUSKUR A.B.VIDA
22 1 4780 Mé X 15 IMBUS ALYAN A.B. VIDA
23 2 4940 M6 SOMUN ALTI KOSE
24 1 1290 SOSUZ DisLi
25 1 1650 YAYLI START BUTONU
26 1 3340 ANA SALTER ACIL STOP BUTONU
27 1 1380 PISTON ALIN PULU
28 1 1390 PISTON ALIN VIDASI
29 1 1230 FIRCA KAPAGI
30 1 1410 YM45 UST KAPAK
31 5 4800 M8 X20 IMBUS ALYAN ANH. B.VIDA
32 4 4890 M6 X 15 F.A.B.
33 4 4760 M5 X 12 IMBUS ALYAN A.B.VIDA
34 2 4860 M8 X12 SETUSKUR A.B. VIDA
35 1 1600 TALAS SACI
36 11 4710 M4 X 10 YILDIZ TORNAVIDA B. VIDA
37 1 1820 TALAS BEZI
38 2 4720 M4 X 25 YILDIZ TORNAVIDA B.VIDA
39 1 1640 YALE BICAK MIKASI
40 1 2280 LAMBA MIKASI
41 1 1830 KABLO GIRIS YATAGI
42 6 4700 M3X 15 YILDiZ TORNAVIDA B. VIDA
43 1 3780 LOGOLU ETIKET
44 1 1810 SWICH SACI
45 1 1720 MIKRO SWICH
46 2 1790 ELEKTRIK PABUCU
47 2 1770 ELEKTRIK PABUC KILIFI
48 1 1940 KOPYA UCU YATAGI MiLi
49 1 4680 KOPYA YATAGI
50 1 1460 KOPYA UCU AYAR TOPUZU
51 1 1440 KOPYA UCU
52 1 1450 KOPYA UCU YATAGI
53 3 4820 M8 X 8 SETUSKUR A.B. VIDA
54 9 4840 Mé X 6 SETUSKUR A.B.VIDA
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SIRA NO | SAYI PARCA NO PARCA ADI

55 2 1210 FIRCA MiLi BURCU
56 1 1180 YM45 FIRCA MiLl

57 1 1220 MILLI DAIRESEL FIRCA
58 1 1470 CENE YATAGI U

59 2 1610 MASTAR MiLi YATAGI
60 2 1550 PLASTIK BASLI VIDA
61 1 1580 MASTAR MiLi YAYI

62 1 15670 MASTAR MiLi TOPUZU
63 1 1590 MASTAR MiLi PiMI

64 1 1560 MASTAR MiL

65 2 1620 MASTAR

66 2 1480 ALT CENE

67 8 1510 CENE YAYI

68 2 1500 UST CENE

69 2 1540 CENE ELLIGI

70 2 1490 CENE MiLi

71 2 4630 BOGAZ BILYA

72 1 1120 YALE MOTORU

73 1 4880 M5 X15 F.A.B. VIDA
74 1 1150 YALE BICAGI

75 1 1140 MOTOR KASNAGI

76 1 1170 BICAK ALIN PULU

77 1 1740 MOTOR ORINGI

78 1 1420 ALT GERME YAY]

79 1 1430 YAY VIDASI

80 1 1700 LAMBA BAGLAMA SACI
81 1 4660 PLASTIK LAMBA DUYU VIDASI
82 1 1860 LAMBA DUYU

83 1 1690 AMPUL BUJI (MUM)
84 4 1840 KAUCUK AYAK

85 1 1130 MOTOR KASNAGI
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